Opravna spojka na topnou rohoz DSVF

Opravna sada obsahuje:

Lo

4 ks lisovaci nyt

N

2 ksKynar 1/8, 25 mm
smrstovaci trubice prahledna

w

1 ks propojovaci vodi¢ DSWB-10,
500 mm

o

2 ks 8/2, 100 mm — stiedni
smrstovaci trubice

o

2 ks4/1, 35 mm-maa
smrstovaci trubice

POZOR!

Nikdy neopravujte topnou rohoz zkrécenim
topného kabelu. VZdy preméite vysledny
odpor topné smyc¢ky. Odpor topné smycky
nesmi klesnout pod min. ohmickou
hodnotu, kterd je uvedena na vyrobku.
Tolerance topného odporu je -5% az +10%
vyrobni hodnoty.



Postup opravy pro jednozilovou topnou rohoz

Po3kozené misto topneé rohoze
vystiihnéte. Nelze-li spjit topny kabel
primo, vloZite propojovaci vodic¢
DSWB-10, zkraceny na vhodnou
délku. Pak niZe uvedeny postup
provedete 2x.

ObnaZzte konce topného kabelu:

Horni izolace 25 mm
Opleteni stéhnéte a zkroutite

| zolace topného vodice 15 mm
Holy vodi¢ 7mm

Postup zopakujte pro vlioZeny
propojovaci vodi¢ DSWB-10.

VZdy se ujistéte, zda pied poslednim
snytovanim méate navle¢eny na
vodi¢i véechy smrSt’ovaci trubice!

Poradi navleéeni:

8/2, 100 mm — stiedni
smrst’ovaci trubice

4/1, 35 mm —maléa
smrst’ovaci trubice

Kynar 1/8, 25 mm
smr&t'ovaci trubice prahledna

Lisovaci nyt
Po navlegeni vSech smrst’ovacich

trubic spojte topny vodi¢ nytem.

Prevlecte prihlednou trubici a zatavte
horkovzdusnou pistoli.



Prevleste smrst’ovaci trubici
4/1, 35 mm — mald a zatavte
horkovzdusnou pistoli.

Pripravte si zkroucené opleteni ke
spojeni.

Spojte zkroucené vodice opl eteni
lisovacim nytem.

Prevlecte smrst’ovaci trubici

8/2, 100 mm — stiedni

a zatavte horkovzdusnou pistoli.
Zagnste od stiedu smrst’ovaci trubice.

Pohled na hotovou spojku.
Preméite ohmicky odpor aizolasni
stav!




Opravna spojka na topnou rohoz DTIF/ DTVF

Opravna sada obsahuje:

1.

N

o

~

6 ks lisovaci nyt

4 ks Kynar 1/8, 25 mm
smrst'ovaci trubice prahledna

1 ks propojovaci vodic DTWB-10,
500 mm

2 ks 9/3, 130 mm —velka
smrstovaci trubice

2ks6/2, 75 mm—-maa
smrstovaci trubice

POZOR!

Nikdy neopravujte topnou rohoz zkracenim
topného kabelu. VZdy preméite vysledny
odpor topné smy¢ky. Odpor topné smycky
nesmi klesnout pod min. ohmickou
hodnotu, kterd je uvedena na vyrobku.
Tolerance topného odporu je -5% az +10%
vyrobni hodnoty.



Postup opravy pro dvouZzilovou topnou rohoz DTIF / DTVF

Poskozené misto topné rohoze
| vystiihnéte. Nelze-li spojit topny kabel
|' piimo, vloZite propojovaci vodi&
_ DTWB-10, zkraceny navhodnou délku.
II Pak niZe uvedeny postup provedete 2x.
|
R— Obnazte konce topného kabel u:

. .y
= Horni izolace 55 mm
- Odstiihnéte ALU opleteni a ponechte
_ pouze holy vodi¢ z opleteni
- Stredni izolace 45 mm
— Izolace topneho vodice 15mm

Jeden topny vodi¢ zkrédtit 25 mm
Holy vodi¢ 7 mm

Obnazte vodi¢ DTWB-10:

Horni izolace 50 mm
Opleteni stahnéte a zkroutite

Mezi izolace 40 mm
Cerny vodic zkrétit 25 mm
| zolace topného vodice 15 mm
Holy vodi¢ 7 mm

s V2dy se ujistéte, zda pred poslednim
snytovanim méate navle¢eny na vodici
v3echy smr&t’ovaci trubice!

Poradi navleéeni:

9/3, 130 mm — velka
smrstovaci trubice

s N 6/2, 75 mm — stredni

—— smrstovaci trubice

|
-
- B Kynar 1/8, 25 mm

smrst'ovaci trubice prihledna
Spojte topné vodice lisovacim nytem

Pretahnéte pres nyty prahledné
smr&tovaci trubice Kynar 1/8, 25 mm
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Prahledné smr&tovaci trubice Kynar 1/8, 25 mm
zatavte horkovzdusnou pistoli.

Prevlecte smr&tovaci trubici 6/2, 75 mm — stredni
a zatavte horkovzdusnou pistoli.

Pripravte si holy vodi¢ opleteni ke spojeni nytem.

Spojte vodice opleteni.

Prevledte smrstovaci trubici 9/3, 130 mm —velka
a zatavte horkovzdusnou pistoli.
Zacnéte od stiedu smrst’ovaci trubice.

Pohled na hotovou spojkul.
Preméite ohmicky odpor aizolaéni stav!



